


Seit 1981 produzieren und entwickeln wir auf einer Gesamtflache von 8.500 m? das passende Getriebe fir Ihre industrielle Anwendung. Wir liefern Sondergetriebe bis zu

einem Drehmoment von 10.000.000 Nm. lhre Anforderungen flr lhre Getriebe werden von unseren Ingenieuren prazise in die Tat umgesetzt. Um einen moglichst gerauscharmen
Betrieb zu gewahrleisten, werden die Zahnflanken mit neusten Maschinen geschliffen. Dank unserem langjahrigen Know-How im Verzahnen und den neusten Zahnflankenfras-,
Schleif- und Verzahnungsmessmaschinen ist eine Verzahnungsqualitat bis 4 nach DIN 3965 serienmaldig realisier- und dokumentierbar.

Samtliche Getriebeprifungen werden durchgefiihrt und die Prifbelege dem Kunden ausgehindigt. Die Geh&duse werden je nach Anforderung als Schweil3- oder Gussteil gefertigt.

Warmebehandlung und Beschichtung:
Erforderliche Warmebehandlungen wie Einsatzhérten, Langzeit Kurzzeit-Gasnitrieren, Plasmanitrieren, Teniferbehandlung, Induktivhdrten oder Vergiten lassen wir von spezialisierten
IS0 16949 zertifizierten Partnern ausfihren. Induktivharten erfolgt im Hause.

Getriebearten: Anwendungsbereiche unserer kundenspezifischen Sondergetriebe:

Stirnradgetriebe mit parallelen Wellen

Leistungsbereich 1 - 5.000 KW B EISEN-, STAHL-, ALUMINIUM-, KUPFERWALZWERKE

Windradgetriebe
Leistungsbereich 1 - 2.500 KW

B KRANBAU

B ZEMENTWERKE
Kegelradgetriebe

Leistungsbereich 1 - 5.000 KW
B PETROCHEMISCHE INDUSTRIE
Planetengetriebe

Leistungsbereich 1 - 2,500 KW B WINDENERGIE

Schneckengetriebe @ DUNGEMITTELHERSTELLUNG

11 ANDERE BEREICHE

. (SCHIFFSBAU, PAPIER, KERAMIK, VERPACKUNG)
Zahnradproduktion:

bis @ 2.500 mm Modul 32
Zahnbreite bis 1000 mm

Desweiteren bieten wir Kupplungen im Drehmomentbereich 10 bis 10.000.000 Nm und Bohrungsdurchmesser bis 1.020 mm. Wir sorgen mit unseren mechanischen ALFORM
Wellenkupplungen auch fiir die sichere Verbindung Ihrer Maschinenwellen in nahezu allen Bereichen der Schwerindustrie. Die hochgualitativen Industriekupplungen sind fiir den
Einsatz in vielen Applikationen u.a. fir die oben genannten Anwendungsbereiche geeignet. Auch als individuell angepasste Lésung Uberzeugen sie durch hdchste Produktqualitat
und hochste Lebensdauer. Mit unterschiedlichsten Bauarten, meist Malanfertigungen, bieten wir eine grofte Palette fir nahezu alle Anwendungen.

Unseren ausfihriichen Kupplungskatalog fragen Sie bitte gesondert an.




ZAHNFLANKEN FRASEN + SCHLEIFEN

ZAHNFLANKEN FRASEN + SCHLEIFEN + MESSEN
IN DER SELBEN MASCHINE

Qa Dank der neuesten Hoflermaschine Rapid 1250 ist es uns moglich, die Zahnrader
=l nach dem Frasen und Schleifen direkt auch zu vermessen.

So erreichen wir hochste und dokumentierbare Genauigkeit und ist eine
Verzahnungsqualitit regelméssig 4-5 nach DIN 3965 realisierbar.

Unter bestimmten Voraussetzungen kdnnen wir eine noch bessere Qualitat
liefern.

Desweiteren kdnnen in der selben Maschine die Innenzahnkrdanze

schraggefrast und geschliffen werden, so dass im Innendurchmesserbereich

@ 250 mm-1.200 mm eine Verzahnungsqualitdt bis 4 nach DIN 3965 erreicht wird.

4| @ ALFORM

ZAHNFLANKEN
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[Power ~ P 535 KW

|Input Revolution n1 552 rpm

| Output Revoldion n2 552 rpm 184 rpm

| Input Torque (Nominal) M1 1098556 Nm

{input Torque (Max ) M1 27458480 MNm

Cutput Torque per output shaft (Wominal) M2 10985,96 Nm | 32957 88 Nm
|Output Tarque per output shatt (Max) M2 | 274649 Nm | 823947 Nm
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Rolling DIRECTION— =

1858

1735 SERVICE FAKTOR | SF 1 SH 1 SF 2 5H 2

B— 1-STAGE 2, 1.4 1.4 1,08 08

- 2-STAGE 2, 38 02 13 02

| 3-STAGE 2! 31 02 127 02

| 4-STAGE 2, 28 04 128 04
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SF | SAFETY AGAINST FATIGUE FRACTION |
SH | SAFETY MARGIN AGAINST PITTING _|
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SECTION B-BL

Power

Input Revolution f

Qutput Revolution n2 781 pm
Input Torque (Nominal) M1 393 Nm
Input Torgue (Max.) M1 786 Nm
Mumber of Qutput Shaft 2 |
Qutput Torque per Shaft (Nominal) | M2 36695 Nm
Output Torque per Shaft (Max.) M2 | 73391 Nm |
Ratio 4 i 935
Service Factor sf 2

Qil Type VG 220

1STAGE WORM | 5 sTaGE GEAR
GEAR

21 1 16

z 34 44

M 14 12
B 5.28487° 0

HELICAL

POSITON RIGHT RIGHT

CENTER

DISTANCE S 0
[RATIO 34 275
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| POWER | 2200
{INPUT SPEED | 750
[INPUTTORQUE | 28013.3
{OUTPUT SPEED |
RATIO

1:12.5

Led|

I Nm |
* ldfd]

[OUTPUTTORQUE | 350166 | 1

[SAFETY FACTOR | 2.5

Lo TYPE [ VG320 |
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,\33@%1 oA '@ZX&E’)\% ) & kf f\ / € 5/\ Ouput Revolution n2 68 pm
P \ ,—E—L@Tm.._h_% NV : ,f Lo () [mputTorque (Nominap M1 8006 Nm
| __/\fo? T D -4»21/\‘16/\3_8/ — Output Torque (Max.) M1 20015 Nm
_."/3_;\6_?@\ 1 :E'/ / Number Of Output Shaft 1
-—\31AIAF) . / Output Torque per output shaft (Nominal) M2 80052 Nm
| - Output Torque per oulput shaft (Max) M2 2001?:: Nm
& e e Ratio i
Q (32)37)39) | _— - Senice Factor sf 25
SN o : ] ]5\!I
_ - . 4 == NO | NAME QY[ MATERIAL T WEIGHT
= i A | |GEARBOX BODY 1] std (318935
w o 2 |INPUT PINION 1 [ 17CmiMos| 138.483
3 [F&5T STAGE GEAR WHEEL 1| 42CMot [ 233549
4 [SECOND STAGE PINION I | 17Cmivos | 209.833
5 |SECOND STAGE GEAR WHEEL | 1 | 42CMod | 639.822
K ﬂ o § |FRSTOUTPUT GEARWHEEL | 1 | 42CrMod | 180,657
13 7 |SECOND OUTPUT GEAR WHEEL | 1 | 42Criod | 180.66
N ] | 8 [FRSTOUTPUT SHAFT || SAE4I40 | 374.69
R s 9 [SECOND QUIPUT SHAFT 1 | SAE4MD | 239.85
\214/(36/}38' 10 [BEARNG COVER ] sy [
11 [BEARING COVER 1] sy [ as
- N [ 12 [BEARNG COVER 2 sy | 1502
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| FURCHASE
PURCAASE| 0002
J PURCHASE

BPARING COVER s | 618
P2 1SOCKET CAP SCREW PURCHASE | 0234




a2 ALFORM

AL FORIVI VMietallprazisionsteile
GmbH & Co-. KG
Georg-Ohm-Strasse 14
(Gewerbegebiet Triebgevwanmn)
65232 Taunussitein

Phone:s +49 61 28 - 8 53 79 - O
FF=a>c-=- +49 61 28 - 8 53 79 - 99
Emaaainlc sales@alforrnm._de

Antriebstechnilk

Anilagenbawu
Parther Maschinenbawu
Getriebebawu

Fahrzeugbawu

www._alform._de
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