


Sur une surface de 8500 m? nous développons dés 1981 des engrenages appropriés pour vos applications industrielles particuliers. Nous livrons des entrainements spéciaux jusqu’a
un torque de 10.000.000 Nm. Vos exigences sont réalisées précisément par nos ingénieurs. Afin de réaliser le fonctionnement le plus silencieux possible les flancs des dents sont
meulés avec les machines les plus modernes. Grace aux machines les plus modernes pour le fraisage, meulage, et la mesure de dents nous savons d'assurer une qualité de denture
jusqu’a 4 d’aprées DIN 3965. Tous les vérifications d’engrenages sont documentés et remises au client. Les boitiers sont fabriqgués comme piece soudé ou coulée.

Traitement thermique et revétement :
Traitements thermiques nécessaires tels que la cémentation, la nitruration a long terme / court terme, la nitruration gazeuse, |a nitruration Tenifer, le durcissement par induction, la
trempe ou le revétement gue nous laissons faire par des partenaires spécialisés et centifies pour IS0 16949, Le durcissement par inductions se passe dans notre maison,

Types d'engrenages : Champ d'application de nos engrenages crées spécifijuement selon les spécifications du client

Engrenage droit avec des arbres paralléles

Gamme de performance 1 - 5,000 KW B LAMINOIRES DE FER, D‘ACIER,D'ALUMINIUME ET CUIVRE

Engrenage d'éolienne B CONSTRUCTION DE GRUES

Gamme de performance 1- 2.500 KW
® CIMENTERIES
Engrenage conigue

Gamme de performance 1 - 5.000 KW B
B INDUSTRIE PETROCHIMIQUE
Engrenage planétaire

Gamme de performance 1 - 2,500 KW B EOLIENNES
Engrenage a vis sans fin

Gamme de performance 0,1 - 110 KW __ .

I FABRICATION D‘ENGRAIS

I D'AUTRES SECTEURS

; ; (CONSTR. NAVALE, PAPIER, CERAMIQUE, EMBALLAGE)
Production de roues dentées :

Jusqua @ 2.500 mm module 32
Epaisseur jusqu' & 1000 mm

En outre nous offrons des accouplements de la gamme de torques jusqu'a 10.000.000 Nm et & de la percée de 1.200 mm. Avec nos accouplements mécaniques ALFORM nous assu-
rons des connexions slres pour vos arbres de machines dans presque tous les secteurs de l'industrie lourde. Les accouplements de haute qualité sont appropriés pour l'utilisation dan
beaucoup d’applications, parmi d’autres ceux mentionnées au-dessus. Aussi en tant que solutions adaptée individuellement ils convainquent par une qualité de produit la plus haute

et une durabilité exceptionelle. Avec des types d’accouplements trés variables, pour la plupart des fabrications sur mesure, nous offrons une gamme large pour presque toutes les
applications. Demandez s.v.p. notre catalogue détaillé!




FRAISER LES FLANCS DE DENTS + MEULER

FRAISER LES FLANCS DE DENTS +MEULER + MESURER
DANS LA MEME MACHINE

o
-
-
Qa Grace a nos machines « Héfler Rapid 1250 » les plus récentes nous pouvons mesu-
Sl rer les roues dentées directement apres le fraisage et le meulage.

Ainsi nous atteignons la précision la plus haute en forme documenté. Une qualité 4
-5 d’apres DIN 3965 peut é&tre réalisée de maniére réguliére et constante. Sous cer-
taines conditions nous pouvons fournir une qualité encore plus haute. En outre
nous savons fraiser et mouler des couronnes a denture intérieure en maniere trans-

versale, si qu‘ une gamme de diameétre intérieur de 250mm — 1200mm et une
qualité de denture jusgqu’a 4 d’apres DIN 3965 sont atteintes.

4| @ ALFORM

MESURER LES FLANCS DES DENTS
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SECTION A-A
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[Power ~ P 535 KW

|Input Revolution n1 552 rpm

| Output Revoldion n2 552 rpm 184 rpm

| Input Torque (Nominal) M1 1098556 Nm

{input Torque (Max ) M1 27458480 MNm

Cutput Torque per output shaft (Wominal) M2 10985,96 Nm | 32957 88 Nm
|Output Tarque per output shatt (Max) M2 | 274649 Nm | 823947 Nm

ilo_. — -
|Semce Faf:_lnr
| Qil Viscosity
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,\33@%1 oA '@ZX&E’)\% ) & kf f\ / € 5/\ Ouput Revolution n2 68 pm
P \ ,—E—L@Tm.._h_% NV : ,f Lo () [mputTorque (Nominap M1 8006 Nm
| __/\fo? T D -4»21/\‘16/\3_8/ — Output Torque (Max.) M1 20015 Nm
_."/3_;\6_?@\ 1 :E'/ / Number Of Output Shaft 1
-—\31AIAF) . / Output Torque per output shaft (Nominal) M2 80052 Nm
| - Output Torque per oulput shaft (Max) M2 2001?:: Nm
& e e Ratio i
Q (32)37)39) | _— - Senice Factor sf 25
SN o : ] ]5\!I
_ - . 4 == NO | NAME QY[ MATERIAL T WEIGHT
= i A | |GEARBOX BODY 1] std (318935
w o 2 |INPUT PINION 1 [ 17CmiMos| 138.483
3 [F&5T STAGE GEAR WHEEL 1| 42CMot [ 233549
4 [SECOND STAGE PINION I | 17Cmivos | 209.833
5 |SECOND STAGE GEAR WHEEL | 1 | 42CMod | 639.822
K ﬂ o § |FRSTOUTPUT GEARWHEEL | 1 | 42CrMod | 180,657
13 7 |SECOND OUTPUT GEAR WHEEL | 1 | 42Criod | 180.66
N ] | 8 [FRSTOUTPUT SHAFT || SAE4I40 | 374.69
R s 9 [SECOND QUIPUT SHAFT 1 | SAE4MD | 239.85
\214/(36/}38' 10 [BEARNG COVER ] sy [
11 [BEARING COVER 1] sy [ as
- N [ 12 [BEARNG COVER 2 sy | 1502
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SECTION A-A

| FURCHASE
PURCAASE| 0002
J PURCHASE

BPARING COVER s | 618
P2 1SOCKET CAP SCREW PURCHASE | 0234
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Rolling DIRECTION— =

1858

1735 SERVICE FAKTOR | SF 1 SH 1 SF 2 5H 2

B— 1-STAGE 2, 1.4 1.4 1,08 08

- 2-STAGE 2, 38 02 13 02

| 3-STAGE 2! 31 02 127 02

| 4-STAGE 2, 28 04 128 04

6]

SF | SAFETY AGAINST FATIGVE FRACTION |
SH | SAFETY MARGIN AGAINST PITTING _|
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SECTION B-B
SCALE 1 : 40§
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| POWER | 2200
{INPUT SPEED | 750
[INPUTTORQUE | 28013.3
{OUTPUT SPEED |
RATIO

1:12.5

Led|

I Nm |
* ldfd]

[OUTPUTTORQUE | 350166 | 1

[SAFETY FACTOR | 2.5

Lo TYPE [ VG320 |
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SECTION B-BL

Power

Input Revolution f

Qutput Revolution n2 781 pm
Input Torque (Nominal) M1 393 Nm
Input Torgue (Max.) M1 786 Nm
Mumber of Qutput Shaft 2 |
Qutput Torque per Shaft (Nominal) | M2 36695 Nm
Output Torque per Shaft (Max.) M2 | 73391 Nm |
Ratio 4 i 935
Service Factor sf 2

Qil Type VG 220

1STAGE WORM | 5 sTaGE GEAR
GEAR

21 1 16

z 34 44

M 14 12
B 5.28487° 0

HELICAL

POSITON RIGHT RIGHT

CENTER

DISTANCE S 0
[RATIO 34 275
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AL FORIVI VMietallprazisionsteile
GmbH & Co. KG
Georg-Ohm-Strasse 14

T el: “+49 61 28 - 8 53 79 - O
Faa>c= +49 61 28 - 8 53 79 - 99
Courriel: sales@alform._de

tech. dentrainemaeaent
constr. deqgquipment
Partenaire powur: géenie meaéecaniggue
constr. d“engrainages

constr. de véehicules

www._alform._de
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